
Cual es su
Recalentamiento?

OBTENGA PRESION de SUCCION
68 PSIG (del bulbo)

6°
4°

10°

RECALENTAMIENTO

aqui mida
Temperatura

CONVERTIDA A TEMP.

1. Válvula sobredimensionada 6. Fuga en válvula de descarga del compresor
2. Fuga en asiento de VET 7. Fuga en asiento de la válvula solenoide

(ciclo de apagado) 8. Compressor ubicado en un lugar frío
3. Ajuste de recalentamiento bajo 9. Línea de succión en lugar frío
4. Carga termostática incorrecta 10. Evaporador drenando libremente hacia el
5. Instalación del bulbo compresor

a. Contacto térmico pobre 11. Evacuación del sistema interrumpida
b. Ubicación en lugar caliente 12. Ecualizador externo obstruido o restringido

RETORNO DE LIQUIDO - Solo durante el arranque

RECUERDE ESTOS PASOS

Estos ajustes son solamente estimados para diseños de sistemas típicos,y deben 
usarse solo si no están disponibles los ajustes del fabricante del equipo.

1RO

Escuche la Queja

Sube y Baja
de

Síntomas

BAJA PRESIÓN

DE SUCCIÓN

CAUSAS POSIBLES

RECALENTAMIENTO

ALTO

Sin reducción de

la capacidad del

compresor

ALTA PRESIÓNDE SUCCIÓN RECALENTAMIENTOBAJO
Sube y Baja

de
Síntomas

CAUSAS POSIBLES

Sube y Baja
de

Síntomas

BAJA PRESIÓN

DE SUCCIÓN

RECALENTAMIENTOBAJO

CR CA K

Sin reduccion de

la capacidad del

compresor
CAUSAS POSIBLES

1. Humedad, Basura, Cera. 10. Carga de refrigerante baja.
2. Válvula subdimensionada. 11. Vapor en la línea de líquido
3. Ajuste de recalentamiento alto. a. Ascenso vertical.
4. Migración de la carga del bulbo a la b. Caída por mucha fricción.

cabeza de la válvula. c. Línea larga o pequeña.
5. Elemento termostático sin carga. d. Filtro o malla obstruidos.
6. Carga termostática incorrecta. 12. Poca caída de presión a través de la válvula
7. Caída de presión en el evaporador a. Igual al #11 arriba.

(válvula sin ecualizador externo) b. Esprea o circuitos del distribuidor muy 
8. Ubicación del ecualizador externo. pequeños.
9. Ecualizador externo obstruído o no c. Baja temperatura de condensación.

conectado.

1. Válvula sobredimensionada. 5. Carga termostática incorrecta.
2. Fugas en el asiento de la VET. 6. Compresor dañado – baja capacidad.
3. Ajuste de recalentamiento bajo. 7. Humedad, suciedad, cera.
4. Instalación del bulbo 8. Ecualizador externo ubicado incorrectamente.

a. Contacto térmico pobre.
b. Ubicación en lugar caliente.

1. Carga baja 3. Pobre distribución de refrigerante.
a. No hay suficiente aire. 4. Balance compresor-evaporador inadecuado.
b. Filtros de aire sucios. 5. Evaporador atascado con aceite.
c. Aire demasiado frío. 6. El flujo de una VET está afectando el bulbo 
d. Escarcha en el serpentín. de otra VET.

2. Pobre distribución de aire.

2DO

Use Instrumentos 
Precisos

3RO

Use Tarjetas Para
Analizar

CAUSAS POSIBLES

Consejos Para de Solución de Problemas

05-
0.85-

4.81
9.01

1.12
9.5

5.4
5.5

1.51

84-
4.45-

1.71
8.8

0.02
4.3

8.1
0.3

4.31

64-
8.05-

8.51
6.6

9.81
8.0

5.0
2.0

5.11

44-
2.74-

3.41
2.4

6.71
0.1

1.2
3.1

5.9

24-
6.34-

7.21
6.1

2.61
5.2

7.3
9.2

2.7

04-
0.04-

0.11
6.0

7.41
1.4

5.5
6.4

8.4

83-
4.63-

1.9
0.2

0.31
8.5

4.7
4.6

2.2

63-
8.23-

2.7
6.3

2.11
7.7

4.9
3.8

3.0

43-
2.92-

0.5
3.5

3.9
7.9

6.11
4.01

8.1

23-
6.52-

7.2
1.7

2.7
8.11

9.31
6.21

4.3

03-
0.22-

3.0
1.9

9.4
0.41

4.61
0.51

2.5

82-
4.81-

1.1
1.11

4.2
4.61

0.91
5.71

0.7

62-
8.41-

5.2
4.31

1.0
9.81

8.12
1.02

0.9

42-
2.11-

0.4
7.51

5.1
6.12

8.42
0.32

2.11

22-
6.7-

5.5
2.81

0.3
5.42

0.82
0.62

5.31

02-
0.4-

2.7
9.02

6.4
5.72

3.13
2.92

9.51

91-
2.2-

0.8
3.22

4.5
1.92

0.33
9.03

2.71

81-
4.0-

9.8
7.32

3.6
7.03

8.43
6.23

6.81

71-
4.1

8.9
2.52

2.7
4.23

7.63
3.43

9.91

61-
2.3

8.01
7.62

1.8
1.43

5.83
2.63

4.12

51-
0.5

8.11
3.82

1.9
9.53

5.04
0.83

8.22

41-
8.6

8.21
9.92

1.01
7.73

5.24
9.93

3.42

31-
6.8

8.31
5.13

1.11
5.93

5.44
9.14

9.52

21-
4.01

8.41
2.33

2.21
4.14

6.64
9.34

5.72

11-
2.21

9.51
0.53

3.31
4.34

8.84
0.64

1.92

01-
0.41

0.71
8.63

4.41
4.54

0.15
1.84

9.03

9-
8.51

2.81
6.83

6.51
5.74

3.35
3.05

6.23

8-
6.71

4.91
5.04

8.61
6.94

6.55
6.25

4.43

7-
4.91

6.02
5.24

0.81
7.15

0.85
9.45

3.63

6-
2.12

8.12
4.44

3.91
9.35

4.06
3.75

2.83

5-
0.32

1.32
5.64

6.02
2.65

9.26
7.95

2.04

4-
8.42

4.42
6.84

0.22
5.85

5.56
2.26

2.24

3-
6.62

8.52
8.05

4.32
9.06

1.86
7.46

3.44

2-
4.82

1.72
0.35

8.42
4.36

8.07
3.76

4.64

1-
2.03

6.82
2.55

3.62
9.56

6.37
0.07

6.84

0
0.23

0.03
5.75

8.72
4.86

4.67
7.27

9.05

1
8.33

5.13
9.95

3.92
0.17

3.97
5.57

2.35

2
6.53

0.33
4.26

9.03
7.37

3.28
4.87

6.55

3
4.73

6.43
9.46

6.23
5.67

3.58
4.18

0.85

4
2.93

2.63
4.76

3.43
3.97

4.88
4.48

5.06

5
0.14

8.73
0.07

0.63
1.28

6.19
4.78

1.36

6
8.24

5.93
7.27

8.73
1.58

8.49
6.09

8.56

7
6.44

2.14
5.57

6.93
1.88

1.89
8.39

5.86

8
4.64

0.34
3.87

5.14
1.19

5.101
1.79

3.17

9
2.84

8.44
2.18

4.34
2.49

0.501
5.001

1.47

01
0.05

6.64
1.48

4.54
4.79

6.801
5.501

4.69

11
8.15

5.84
1.78

5.74
7.001

2.211
1.901

8.99

21
6.35

4.05
2.09

5.94
0.401

9.511
7.211

3.301

31
4.55

4.25
3.39

7.15
4.701

7.911
4.611

8.601

41
2.75

4.45
5.69

9.35
9.011

6.321
2.021

4.011

51
0.95

5.65
8.99

1.65
4.411

5.721
1.421

1.411

61
8.06

6.85
2.301

4.85
0.811

6.131
0.821

9.711

71
6.26

7.06
6.601

8.06
7.121

7.531
1.231

7.121

81
4.46

9.26
1.011

2.36
5.521

9.931
2.631

7.521

91
2.66

2.56
7.311

7.56
3.921

2.441
4.041

7.921

02
0.86

5.76
3.711

2.86
2.331

6.841
7.441

8.331

12
8.96

8.96
1.121

8.07
2.731

1.351
1.941

0.831

22
6.17

2.27
9.421

5.37
2.141

7.751
5.351

3.241

32
4.37

6.47
8.821

2.67
4.541

3.261
1.851

6.641

42
2.57

1.77
7.231

9.87
6.941

1.761
8.261

1.151

52
0.77

7.97
8.631

8.18
9.351

0.271
5.761

7.551

62
8.87

3.28
9.041

7.48
3.851

9.671
3.271

3.061

72
6.08

9.48
1.541

7.78
7.261

0.281
3.771

0.561

82
4.28

6.78
4.941

7.09
3.761

2.781
3.281

9.961

92
2.48

4.09
8.351

8.39
9.171

5.291
4.781

8.471

03
0.68

2.39
2.851

0.79
6.671

8.791
7.291

8.971

13
8.78

0.69
8.261

2.001
4.181

3.302
0.891

9.481

23
6.98

9.89
4.761

6.301
3.681

9.802
4.302

2.091

33
4.19

9.101
1.271

9.601
2.191

6.412
0.902

5.591

43
2.39

9.401
0.771

4.011
3.691

5.022
6.412

9.002

53
0.59

0.801
9.181

9.311
4.102

4.622
4.022

4.602

63
8.69

2.111
9.681

5.711
7.602

5.232
2.622

0.212

73
6.89

4.411
0.291

2.121
0.212

6.832
2.232

8.712

83
4.001

7.711
1.791

0.521
4.712

9.442
3.832

6.322

93
2.201

0.121
4.202

8.821
9.222

4.152
4.442

5.922

04
0.401

4.421
8.702

7.231
5.822

9.752
7.052

6.532

14
8.501

8.721
3.312

7.631
2.432

6.462
2.752

7.142

24
6.701

3.131
9.812

8.041
0.042

4.172
7.362

0.842

34
4.901

9.431
5.422

9.441
9.542

3.872
3.072

4.452

44
2.111

5.831
3.032

2.941
9.152

4.582
1.772

9.062

54
0.311

2.241
2.632

5.351
0.852

6.292
0.482

5.762

64
8.411

0.641
2.242

9.751
2.462

9.992
0.192

2.472

74
6.611

8.941
3.842

4.261
5.072

4.703
1.892

0.182

84
4.811

7.351
5.452

0.761
9.672

0.513
3.503

0.882

94
2.021

7.751
8.062

7.171
4.382

8.223
7.213

0.592

05
0.221

7.161
2.762

4.671
1.092

7.033
2.023

2.203

25
6.521

0.071
3.082

2.681
6.303

0.743
6.533

0.713

45
2.921

6.871
9.392

4.691
7.713

0.463
5.153

2.233

65
8.231

4.781
9.703

9.602
2.233

5.183
0.863

9.743

85
4.631

6.691
5.223

8.712
1.743

8.993
0.583

2.463

06
0.041

0.602
5.733

2.922
6.263

7.814
6.204

9.083

26
6.341

7.512
0.353

9.042
6.873

4.834
8.024

2.893

46
2.741

8.522
0.963

1.352
1.593

8.854
5.934

1.614

66
8.051

2.632
5.583

7.562
2.214

1.084
9.854

5.434

86
4.451

9.642
5.204

7.872
9.924

1.205
4.974

4.354

07
0.851

9.752
1.024

2.292
2.844

9.425
8.005

9.274

27
6.161

3.962
2.834

2.603
2.764

**
2.325

1.394

47
2.561

0.182
9.654

7.023
9.684

**
**

7.315

C°
F°

gisp-ETNAREGIRFER

)F(21
)V(22

)J(a431
)R(205

)P(705
)S(A404

)N(C704

Punto De Burbuja

Cycle de Refrigerantion

Punto de Rocío

Lineas de

Temperatura constant

Para determinar el subenfriamiento en las mezclas de refrigerantes usa el punto (líquido) de Burbuja

(valores en Negro)

Para determinar el recalentamiento en las mezclas de refrigerantes usa el punto (vapor) de rocío (valores en Azul)
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®

TABLA

TEMPERATURA - PRESION

PRESION - Libras por pulgada cuadrada

VACIO - Pulagdas de mercurio - letras itálicas

** Excede la temperatura crítica.

Form ??-105
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05- 0.85- 4.81 9.01 1.12 9.5 5.4 5.5 1.51
84- 4.45- 1.71 8.8 0.02 4.3 8.1 0.3 4.31
64- 8.05- 8.51 6.6 9.81 8.0 5.0 2.0 5.11
44- 2.74- 3.41 2.4 6.71 0.1 1.2 3.1 5.9
24- 6.34- 7.21 6.1 2.61 5.2 7.3 9.2 2.7
04- 0.04- 0.11 6.0 7.41 1.4 5.5 6.4 8.4
83- 4.63- 1.9 0.2 0.31 8.5 4.7 4.6 2.2
63- 8.23- 2.7 6.3 2.11 7.7 4.9 3.8 3.0
43- 2.92- 0.5 3.5 3.9 7.9 6.11 4.01 8.1
23- 6.52- 7.2 1.7 2.7 8.11 9.31 6.21 4.3
03- 0.22- 3.0 1.9 9.4 0.41 4.61 0.51 2.5
82- 4.81- 1.1 1.11 4.2 4.61 0.91 5.71 0.7
62- 8.41- 5.2 4.31 1.0 9.81 8.12 1.02 0.9
42- 2.11- 0.4 7.51 5.1 6.12 8.42 0.32 2.11
22- 6.7- 5.5 2.81 0.3 5.42 0.82 0.62 5.31
02- 0.4- 2.7 9.02 6.4 5.72 3.13 2.92 9.51
91- 2.2- 0.8 3.22 4.5 1.92 0.33 9.03 2.71
81- 4.0- 9.8 7.32 3.6 7.03 8.43 6.23 6.81
71- 4.1 8.9 2.52 2.7 4.23 7.63 3.43 9.91
61- 2.3 8.01 7.62 1.8 1.43 5.83 2.63 4.12
51- 0.5 8.11 3.82 1.9 9.53 5.04 0.83 8.22
41- 8.6 8.21 9.92 1.01 7.73 5.24 9.93 3.42
31- 6.8 8.31 5.13 1.11 5.93 5.44 9.14 9.52
21- 4.01 8.41 2.33 2.21 4.14 6.64 9.34 5.72
11- 2.21 9.51 0.53 3.31 4.34 8.84 0.64 1.92
01- 0.41 0.71 8.63 4.41 4.54 0.15 1.84 9.03
9- 8.51 2.81 6.83 6.51 5.74 3.35 3.05 6.23
8- 6.71 4.91 5.04 8.61 6.94 6.55 6.25 4.43
7- 4.91 6.02 5.24 0.81 7.15 0.85 9.45 3.63
6- 2.12 8.12 4.44 3.91 9.35 4.06 3.75 2.83
5- 0.32 1.32 5.64 6.02 2.65 9.26 7.95 2.04
4- 8.42 4.42 6.84 0.22 5.85 5.56 2.26 2.24
3- 6.62 8.52 8.05 4.32 9.06 1.86 7.46 3.44
2- 4.82 1.72 0.35 8.42 4.36 8.07 3.76 4.64
1- 2.03 6.82 2.55 3.62 9.56 6.37 0.07 6.84
0 0.23 0.03 5.75 8.72 4.86 4.67 7.27 9.05
1 8.33 5.13 9.95 3.92 0.17 3.97 5.57 2.35
2 6.53 0.33 4.26 9.03 7.37 3.28 4.87 6.55
3 4.73 6.43 9.46 6.23 5.67 3.58 4.18 0.85
4 2.93 2.63 4.76 3.43 3.97 4.88 4.48 5.06
5 0.14 8.73 0.07 0.63 1.28 6.19 4.78 1.36
6 8.24 5.93 7.27 8.73 1.58 8.49 6.09 8.56
7 6.44 2.14 5.57 6.93 1.88 1.89 8.39 5.86
8 4.64 0.34 3.87 5.14 1.19 5.101 1.79 3.17
9 2.84 8.44 2.18 4.34 2.49 0.501 5.001 1.47
01 0.05 6.64 1.48 4.54 4.79 6.801 5.501 4.69
11 8.15 5.84 1.78 5.74 7.001 2.211 1.901 8.99
21 6.35 4.05 2.09 5.94 0.401 9.511 7.211 3.301
31 4.55 4.25 3.39 7.15 4.701 7.911 4.611 8.601
41 2.75 4.45 5.69 9.35 9.011 6.321 2.021 4.011
51 0.95 5.65 8.99 1.65 4.411 5.721 1.421 1.411
61 8.06 6.85 2.301 4.85 0.811 6.131 0.821 9.711
71 6.26 7.06 6.601 8.06 7.121 7.531 1.231 7.121
81 4.46 9.26 1.011 2.36 5.521 9.931 2.631 7.521
91 2.66 2.56 7.311 7.56 3.921 2.441 4.041 7.921
02 0.86 5.76 3.711 2.86 2.331 6.841 7.441 8.331
12 8.96 8.96 1.121 8.07 2.731 1.351 1.941 0.831
22 6.17 2.27 9.421 5.37 2.141 7.751 5.351 3.241
32 4.37 6.47 8.821 2.67 4.541 3.261 1.851 6.641
42 2.57 1.77 7.231 9.87 6.941 1.761 8.261 1.151
52 0.77 7.97 8.631 8.18 9.351 0.271 5.761 7.551
62 8.87 3.28 9.041 7.48 3.851 9.671 3.271 3.061
72 6.08 9.48 1.541 7.78 7.261 0.281 3.771 0.561
82 4.28 6.78 4.941 7.09 3.761 2.781 3.281 9.961
92 2.48 4.09 8.351 8.39 9.171 5.291 4.781 8.471
03 0.68 2.39 2.851 0.79 6.671 8.791 7.291 8.971
13 8.78 0.69 8.261 2.001 4.181 3.302 0.891 9.481
23 6.98 9.89 4.761 6.301 3.681 9.802 4.302 2.091
33 4.19 9.101 1.271 9.601 2.191 6.412 0.902 5.591
43 2.39 9.401 0.771 4.011 3.691 5.022 6.412 9.002
53 0.59 0.801 9.181 9.311 4.102 4.622 4.022 4.602
63 8.69 2.111 9.681 5.711 7.602 5.232 2.622 0.212
73 6.89 4.411 0.291 2.121 0.212 6.832 2.232 8.712
83 4.001 7.711 1.791 0.521 4.712 9.442 3.832 6.322
93 2.201 0.121 4.202 8.821 9.222 4.152 4.442 5.922
04 0.401 4.421 8.702 7.231 5.822 9.752 7.052 6.532
14 8.501 8.721 3.312 7.631 2.432 6.462 2.752 7.142
24 6.701 3.131 9.812 8.041 0.042 4.172 7.362 0.842
34 4.901 9.431 5.422 9.441 9.542 3.872 3.072 4.452
44 2.111 5.831 3.032 2.941 9.152 4.582 1.772 9.062
54 0.311 2.241 2.632 5.351 0.852 6.292 0.482 5.762
64 8.411 0.641 2.242 9.751 2.462 9.992 0.192 2.472
74 6.611 8.941 3.842 4.261 5.072 4.703 1.892 0.182
84 4.811 7.351 5.452 0.761 9.672 0.513 3.503 0.882
94 2.021 7.751 8.062 7.171 4.382 8.223 7.213 0.592
05 0.221 7.161 2.762 4.671 1.092 7.033 2.023 2.203
25 6.521 0.071 3.082 2.681 6.303 0.743 6.533 0.713
45 2.921 6.871 9.392 4.691 7.713 0.463 5.153 2.233
65 8.231 4.781 9.703 9.602 2.233 5.183 0.863 9.743
85 4.631 6.691 5.223 8.712 1.743 8.993 0.583 2.463
06 0.041 0.602 5.733 2.922 6.263 7.814 6.204 9.083
26 6.341 7.512 0.353 9.042 6.873 4.834 8.024 2.893
46 2.741 8.522 0.963 1.352 1.593 8.854 5.934 1.614
66 8.051 2.632 5.583 7.562 2.214 1.084 9.854 5.434
86 4.451 9.642 5.204 7.872 9.924 1.205 4.974 4.354
07 0.851 9.752 1.024 2.292 2.844 9.425 8.005 9.274
27 6.161 3.962 2.834 2.603 2.764 ** 2.325 1.394
47 2.561 0.182 9.654 7.023 9.684 ** ** 7.315
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Punto De Burbuja Cycle de Refrigeration

Punto de RocíoLineas de
Temperatura constante 

Para determinar el subenfriamiento en las mezclas de refrigerantes usa el punto (líquido) de Burbuja 
(valores en Azul)

Para determinar el recalentamiento en las mezclas de refrigerantes usa el punto (vapor) de rocío (valores en Negro) 

 

DIAGRAMA P-H PARA MEZCLAS 

 

®

TABLA
TEMPERATURA - PRESION

** Excede la temperatura crítica. 
PRESION - Libras por pulgada cuadrada
VACIO - Pulgadas de mercurio - letras itálicas

Sporlan Division
Parker Hannifin Corporation
206 Lange Drive
Washington, MO 63090
636-239-1111 • FAX 636-239-9130
www.sporlan.com

© COPYRIGHT 2005 BY PARKER HANNIFIN CORPORATION

PU
N

TO
D

E
B

U
RB

U
JA

PU
N

TO
D

E
B

U
RB

U
JA

Form 5-204-105                                                                                                                                                                                       Impreso en E.U.A. 


